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ВСТУП 

 

Як відомо, найважливішою умовою конкурентоспроможності підприємств 

є ефективна конструкторсько-технологічна підготовка виробництва. Система 

ADEM призначена для автоматизації вирішення проектних, конструкторських 

та технологічних задач в галузі машинобудування. Окрім цього, система ADEM 

орієнтована на проектування і виробництво складної оснастки, інструменту, 

штампів і прес-форм [1-3]. 

 

Основні завдання, які вирішуються: 

- проектування виробів; 

- об'ємне і плоске моделювання; 

- оформлення креслень та іншої конструкторської документації; 

- проектування технологічних процесів; 

- оформлення технологічної та супровідної документації; 

- програмування верстатів з ЧПК; 

- управління архівами та проектами; 

- оновлення накопичених знань; 

- укрупнення трудове нормування; 

- управління довідковими даними. 

 

ADEM – інтегрована CAD/CAM/CAPP система наскрізного проектування. 

Концентрація і глибока інтеграція інструментів для вирішення різнопланових 

завдань в одному програмному продукті дозволяє об'єднувати зусилля фахівців 

і значно скорочувати час, необхідний на підготовку виробництва. 

 

Модуль ADEM CAD призначений для креслення, плоского моделювання, а 

також для створення об'ємних гібридних моделей і оформлення 

конструкторської документації. 

 

Модуль ADEM CAM призначений для створення керуючих програм для 

будь-яких типів верстатів і систем ЧПК, включаючи багатоканальне 

обладнання. Забезпечує одночасне керування (максимум) 5-ма незалежними 

осями. Керуюча програма створюється в контексті загального технологічного 

процесу виготовлення деталі. 

 

Модуль проектування технологічних процесів ADEM САРР призначений 

для автоматизації проектування одиничних, групових і типових технологічних 

процесів, та відомостей деталей до них за всіма технологічними операціями 

машинобудування і приладобудування відповідно до ЕСТД і СТП. Містить 

довідники обладнання, інструменту, матеріалів, оснащення. Дозволяє вести 

розрахунок трудових норм і норм витрати матеріалу. 

 


